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【57】申請專利範圍
1.　一種銅原料，具有 60至 90%的孔隙率：該孔隙率藉由將該銅原料裝載至容器中來量
測，並藉由以下方程式 1計算而獲得：[方程式 1]孔隙率 = (總孔洞的體積 / 容器的體積)
× 100，其中該銅原料具有多個顆粒，並且該些顆粒的長軸為 10 mm至 120 mm，該些顆
粒的短軸為 4 mm至 50 mm，該些顆粒的厚度為 2 mm至 8 mm，並且該銅原料包含 5至
200 ppm的鉛(Pb)元素，其中該長軸為基於一量測平面的兩點彼此以最大直線距離分離的
長度，該短軸為基於一短軸方向的兩點彼此以最小直線距離分離的長度，該短軸方向垂

直於連接作為該長軸的基準的兩點的一長軸方向，當該長軸的長度為 N，且 N為大於 0
的實數時，該短軸為基於相對於該長軸方向屬於 0.3N至 0.7N的有效部分中的該短軸方
向的兩點以最小直線距離分離的長度，其中該銅原料的靜止角度為 37°或更低，且該靜
止角度表示當該銅原料累積於直徑為 1000 mm的一圓柱形容器中且傾斜的角度不變並開
始向下流動時的傾斜的角度。

2.　如請求項 1所述之銅原料，其中該銅原料的填料密度(charging density)為 800至 3800 kg/
m3：該填料密度藉由將該銅原料裝載至容器中來量測，並藉由以下方程式 2計算而獲
得：[方程式 2]填料密度 = 裝載於容器中的原料的重量(kg) / 容器的體積(V)。

3.　如請求項 1所述之銅原料，其中該銅原料為單晶，且為異向性(anisotropic)結構。
4.　如請求項 1所述之銅原料，其中該厚度為基於一厚度方向的長度，該厚度方向垂直於該
長軸方向及該短軸方向中的每一者。

5.　如請求項 4所述之銅原料，其中該厚度為在該厚度方向上量測M次的厚度值的平均值，
且M為自然數。

6.　如請求項 1所述之銅原料，其中該銅原料的銅純度為 99%以上，且不含油。
7.　一種使用如請求項 1至請求項 6中的任一者所述之銅原料製造的硫酸銅溶液。
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8.　一種使用如請求項 1至請求項 6中的任一者所述之銅原料製造的銅箔。
9.　一種使用如請求項 1至請求項 6中的任一者所述之銅原料製造的用於鋰二次電池的陽極
板。

10.   一種使用如請求項 1至請求項 6中的任一者所述之銅原料製造的鋰二次電池。
11.   一種銅原料，具有多個顆粒，並且該些顆粒的長軸為 10 mm至 120 mm，該些顆粒的短

軸為 4 mm至 50 mm，該些顆粒的厚度為 2 mm至 8 mm，並且該銅原料包含 5至 200 ppm
的鉛(Pb)元素，其中該長軸為基於一量測平面的兩點彼此以最大直線距離分離的長度，
該短軸為基於一短軸方向的兩點彼此以最小直線距離分離的長度，該短軸方向垂直於連

接作為該長軸的基準的兩點的一長軸方向，當該長軸的長度為 N，且 N為大於 0的實數
時，該短軸為基於相對於該長軸方向屬於 0.3N至 0.7N的有效部分中的該短軸方向的兩
點以最小直線距離分離的長度，其中該銅原料的靜止角度為 37°或更低，且該靜止角度
表示當該銅原料累積於直徑為 1000 mm的一圓柱形容器中且傾斜的角度不變並開始向下
流動時的傾斜的角度。

12.   如請求項 11所述之銅原料，其中該厚度為基於一厚度方向的長度，該厚度方向垂直於該
長軸方向及該短軸方向中的每一者。

13.   如請求項 12所述之銅原料，其中該厚度為在該厚度方向上量測M次的厚度值的平均
值，且M為自然數。

圖式簡單說明

本發明的上述及其他目的、特徵及其他優點將從以下結合所附圖式的詳細描述而被更清

楚理解，於圖式中：

圖 1為根據本發明的銅原料的示意圖。
圖 2為用以解釋根據本發明的銅原料的長軸及短軸的平面剖示圖。
圖 3為用以解釋根據本發明的銅原料的厚度的平面剖示圖。
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