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【57】申請專利範圍
1.　一種廢塑料油品回收之進料熱裂解管控系統，係廢塑料以一進料熱裂解管控系統生成裂
解油煙，再使該裂解油煙通過一油品回收系統處理後產生燃油及燃氣回收；該進料熱裂

解管控系統，至少包括：一控制器，係由一電源供應器得到工作電力；一投料機，係與

該控制器電性連接，其一端設有一接料口承接該廢塑料，可由該控制器控制，將該廢塑

料往另一端的一投料口投出；一熱裂解爐，其內部具有一裂解室，身部金屬爐壁外表面

設有一組熱裂解加熱器；該裂解室上方設有一入料口與一排煙口，以及，下方設有一排

渣口；該入料口，係銜接該投料機的該投料口，使該投料口投出的廢塑料，可從該入料

口落下進入該裂解室；該熱裂解加熱器，係電性連接該控制器，該爐壁通過該控制器控

制該熱裂解加熱器工作發熱成為熱源，可對該裂解室中的該廢塑料加熱生成油煙，從該

排煙口排出；一測距儀，係設在該熱裂解爐上與該控制器電性連接，具有一進入該裂解

室，可朝該裂解室內發射偵測訊號檢知障礙物距離的偵測頭端，用於將該裂解室中該廢

塑料堆積高度至堆滿的偵測距離反饋給該控制器，並由該控制器輸出控制訊號給該投料

機，控制該投料機開機或停機；一攪拌機，係設在該熱裂解爐上方，具有一與該控制器

電性連接的攪拌馬達，以及，設有一被該攪拌馬達帶動，且延伸進入該裂解室內，可對

該裂解室中的該廢塑料進行攪拌的攪拌器；一重組份捕捉分離器，係設在該裂解室的該

排煙口出口端，用於捕捉分離該排煙口排出的該油煙，將該油煙捕捉分離成裂解油煙與

未完全裂解油煙，並將該裂解油煙接往該油品回收系統，以及，將該未完全裂解油煙接

回該裂解室內重新加熱裂解；一排渣裝置，係設在該裂解室的該排渣口出口端，具有一

排渣閥及一排渣機；該排渣閥，係與該控制器電性連接，用於管制該排渣口，可由該控

制器控制該排渣口的打開或關閉；該排渣機，係與該控制器電性連接，用於該排渣口打

開時，承接從該排渣口排出的殘渣，可由該控制器控制，將該殘渣送往一殘渣蒐集桶集

中處理。

2.　如請求項 1所述之廢塑料油品回收之進料熱裂解管控系統，其中，該進料熱裂解管控系
統還包括一來料推送機及一加熱桶；該來料推送機，係與該控制器電性連接，一低端設

有一給料口及一高端形成有一溢料口，可由該控制器控制，用於該給料口有原生廢塑膠

來料進入時，將該原生廢塑膠來料從該低端推送到該高端，從該溢料口溢出；該加熱

桶，係在一金屬材質的桶體內部形成一物料加熱空間及在該桶體的桶壁外表面設有一組

來料加熱器與該控制器電性連接；該物料加熱空間的入口端銜接該來料推送機的該溢料
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口，而出口端，則接設有一導料管與該投料機的該接料口相接，該加熱桶可由入口端承

接該溢料口溢出的該原生廢塑膠來料進入該物料加熱空間中，被該組來料加熱器加熱成

為預熱態的該廢塑料從該導料管導出給該投料機。

3.　如請求項 2所述之廢塑料油品回收之進料熱裂解管控系統，其中，該加熱桶的該桶壁外
表面的該組來料加熱器為一組電熱加熱器，係在傳熱金屬的該桶壁外表面設一導熱絕緣

層，並在該導熱絕緣層表面螺旋圈繞有一電熱絲路。

4.　如請求項 2所述之廢塑料油品回收之進料熱裂解管控系統，其中，該加熱桶的桶壁外表
面的該組來料加熱器為一組渦加熱器，係在導磁金屬的該桶壁外表面設一耐高溫的絕緣

披覆層，並在該絕緣披覆層表面螺旋圈繞有一高頻導線。

5.　如請求項 2所述之廢塑料油品回收之進料熱裂解管控系統，其中，該加熱桶上方設有一
拌料機與該控制器電性連接，該拌料機具有一延伸進入物料加熱空間內的拌料器。

6.　如請求項 2所述之廢塑料油品回收之進料熱裂解管控系統，其中，該加熱桶上設有一預
熱溫度檢知器與該控制器電性連接，該預熱溫度檢知器具有一延伸進入該物料加熱空間

內的溫度感測端。

7.　如請求項 2所述之廢塑料油品回收之進料熱裂解管控系統，其中，該加熱桶的該導料管
上設有一出料管控閥。

8.　如請求項 1所述之廢塑料油品回收之進料熱裂解管控系統，其中，該攪拌機的該攪拌馬
達電源接入，係設有一電流感知器，並由該電流感知器與該電源供應器的一電源輸出端

電性相接，且該電流感知器還電性連接該控制器的一訊號輸入端，將該攪拌馬達的用電

電流數值反饋給該控制器。

9.　如請求項 1所述之廢塑料油品回收之進料熱裂解管控系統，其中，該進料熱裂解管控系
統還包括一氮氣製造機，該氮氣製造機的氮氣輸出端並相接該裂解室。

圖式簡單說明

圖 1係本創作用於廢塑料油品回收的系統建置流程示意圖

圖 2係本創作系統建立結構示意圖

圖 3係本創作系統控制器控制程序方塊示意圖

圖 4係圖 2A部結構放大圖

圖 5係本創作加熱桶部分剖面之來料加熱器結構示意圖

圖 6係本創作加熱桶部分剖面之來料加熱器另一實施例結構示意圖

圖 7係本創作原生廢塑膠來料加熱時的狀態示意圖

圖 8係本創作投料機將廢塑料投入裂解室時的狀態示意圖

圖 9係本創作投料機持續將廢塑料投入裂解室時的狀態示意圖

圖 10係本創作投料機停止將廢塑料投入裂解室時的狀態示意圖

圖 11係本創作投料機重新將廢塑料投入裂解室時的狀態示意圖

圖 12係本創作排渣時的狀態示意圖
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